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7@?, ‘ MODES D’OBTENTION D’UNE PIECE TM
\ Sainte Philoméne M ECAN I QU E /

Une piece mécanique est obtenue par la combinaison de différents procédés par exemple :
moulage + usinage + rectification.

Les pi¢ces peuvent subir des traitements complémentaires mécaniques grenaillage, polissage,
galetage.

- Thermiques : trempe, recuit, revenu,

- De surface : trempe superficielle,
phosphatation, chromatisassions.

Ondistinguetrois grandes familles:

- MOULAGE : obtention directe
delapiécea partir du matériau en fusion.

-FORMAGE : achaud ou a froid,
c¢’estune déformation plastiqued’unlopin,
d'unefeuille

-USINAGE : enlévementde maticre
(copeaux) Letableau suivantpasseenrevue
les procédés les plus fréquemment utilisés.
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MODES D’OBTENTION D'UNE PIECE ™
Sainte Philoméne L4
MECANIQUE
Opération Machine Exemple
TOURNAGE Tour Piéces de révolution ‘EE%‘
4/4/ Piéces prismatiques
& FRAISAGE , Dentures
Q/ Fraiseuse
é Surfaces planes
RABOTAGE Etaulimeur, | Donc de Machine
Outil
Raboteuse
;EJ Percage
% PERCAGE Perceuse Alésage
E Aléseuse Taraudage
SCIAGE S'c1e a ruba1.1, Pr’eparatlon
Scie alternative d'ébauches
ABRASION Rectifieuse plane ou lzléntlet:lso: (()1 grllilfmle:
MECANIQUE 1se b !
cylindrique. moins
Ebavaurage
ABRASION Usinage Matrice pour
CHIMIQUE ¢électrochimique estampage
N Electroérosion Moule métallique
DECOUPAGE C}salllage Qumcallle'rle
Poingonnage Horlogerie
Chalumeau oxy- Pour téles fortes
OXYCOUPAGE coupeur Batis de machines
Boggies de T.G.V.
SOUDAGE (mémes
métaux) Chalume'au .
Arc électrique Bati
Résistance Bouchon
Ultrasons Outillage
BRASAGE Friction

(métaux différents )

COLLAGE

Mise en oeuvre
longue
Cadre de vélo
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£ g MOULAGE au wires proceces Corps de chauffe C .il

5] = . a la cire perdue . 4G
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S S MULAKE EN » AL AV Pi¢ces en aluminium

S = COQUILLES . sous pression N\
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3 Métaux FRITTAGE ague auto-

® X Lubrifiante

N en (Compression+ PRESSE , .
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g ESTAMPAGE A Chaud

i (acier) 800° pour un acier

o] Marteau-pilon 470° pour un

S Presse aluminium

E (pi¢ces pour

'.g MATRICAGE automobile)
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