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1° TROU DEBOUCHANT

Rappel: Pour dessiner untaraudage toujours procéder comme pour saréalisationen
atelier:

1.1. Donnez le nom des différentes vues du dessin ci-dessous.

1.2. Réalisez ci-contre cet usinage devant recevoir une vis M10, sachant que notre
taraudage est débouchant.

vue de Suivez les différentes étapes ci-dessous.

A—A

1.2.1. Connaitre le diameétre de la vis a installer.

Iciune vis de diamétre nominal de 10mm.

a) Quel est le diametre du taraudage ?

b) Effectuezun avant trou au @vis-pas,

En dessin:  @vis -2mm,
soit:

A /F /r A\| - diamétre de la vis : @, =

| - diamétre de l'avant trou : ¢, -2 =

vue de . .
c¢) Dessinez sur lavue de dessus un cercle du diamétre

del'avanttrou,.a tracer en trait fort.

d) Reportez les détails de ce diametre sur lavue de face, égalementen trait fort car
la vue est en coupe..

Remarque : Pensez a tracer un chanfrein d'entrée, de diaméetre nominal sur la vue de face .
e) Dessinez le diametre nominal du taraudage en trait fin.

Ce diamétre est représenté en 3/4 vue en bout (vue de dessus).
Eten trait fin continu,correspond au diamétre nominal ( @, ), surlavue encoupe.

1.3. Hachurez les zones coupée.
Lapiece esten aluminum.

Remarques: les hachures s'arrétent sur le trait fort de |'avant trou ( fin de la matiére) en passant sur
le trait fin du taraudage et sont dessinées en trait fin avec un espacement réqgulier de 4 a 5 mm.
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2° TROU BORGNE (TROU NE DEBOUCHANT PAS D'UN COTE)

2.1. Réalisez le méme travail que précédemment. pour les trois vues ci-dessous.

La piece en fonte, est en coupe A-A sur la vue de face et comporte un percage
taraudage borgne de diamétre nominal de 20 mm.

a) Représentez sur les trois vues le trou taraudé défini comme suit:

- Diamétrenominal: M20

- Profondeur de pergage: 34 ( cote toujours donnée sans le cone de 120° de
sommet di a lapointe du foret ) (fond du trou)

- Profondeur taraudage: 30 (fin du taraudage). La forme conique du dernier
taraud ainsi que les copeaux tombés aux fond du trou, nous oblige a limiter la
profondeur du taraudage par untrait fort situéauminimuma0,5x ¢Ndu fond
(en moyenne Smm)
b) Déterminez le diametre de percage: ¢ -2=

c) Dessinez ce diametre de percage sur la vue de dessus par un cercle puis reportez

les dimensions sur les autres vues. Ajoutez du c6té ou s'engage la vis un chanfrein

d'entrée a 45° d'une hauteur de 0,1x ¢, .

d) Dessinez entrait finle diamétre nominal du taraudage en3/4 de cercle qui est égal

au diameétre nominal de la vis. Puis reportez les dimensions sur les autres vues en

délimitantla fin dutaraudage parun trait fort .

e) Hachurez la vue de face en respectant les consignes énoncées dans le chapitre
précédent.

f) Cotez letrou tarauder sur lavue de face, enindiquantlalongueur taraudée, lalongueur
de percage, et lediametre nominal.

A=A

rFin du taraudage
rond du trou

A
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3° ASSEMBLAGE VIS-ECROU

Lorsd’un assemblage vis-écrou il estindispensable de répondre a quelques régles essentielles.

3.1. Comment doit étre le diamétre de la vis par rapport au diamétre du taraudage :

(

)

3.2. Pourquoilalongueur taraudée doit étre plus longue que l'implantation de la vis.

(

)

3.3. Comment doit étre le percage de la 1ére piéce ?

(

)

Remargque : ilestconseillé de garder dans letaraudage uneréserve de filets sous la visd’au minimum
le diametre de la vis, et un percage plus profond que le taraudage de laméme valeur pour recevoir les

o

MA

copeaux lors de la fabrication du taraudage.

3.4. Montage

Pour laréalisation d'une liaison compléte
démontable entre une plaque 1 en Plastique
et une piéce 2 en Acier, il est nécessaire de
préparer les picces.

-La 1°piéce, icila palque, doit possé-
derun percage lisse dont le diametre sera plus
grand que le diamétre de lavis qui traverse cette
plaque.(d+0,5min)

- La 2™ possédera un taraudage de
dimensions pouvant accueillirune vis M10

a) Complétez le montage ci-contre en dessi-
nantl'usinage de laplaque 1.

b) Terminezlareprésentation de cette vis M10-
25 implantée dans un trou borgne taraudé.
(Dessinez la vis comme cela a été vue dans le
l'exercice 1°)

¢) Dessinezdans la2°™picce (celle du bas) la fin
du taraudage sur la partie non occupée par la
Vis.

(Suivez la méthode énoncée dans I'exercice
2°).

c¢) Hachurez avec des inclinaisons différentes

les deux pieces fixées par la vis hexagonale.
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