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FILETAGE        TARAUDAGE

EXFIL 10
1Ä TROU DÅBOUCHANT

Rappel: Pour dessiner un taraudage toujours proc�der comme pour sa r�alisation en
atelier:

1.1. Donnez le nom des diffÇrentes vues du dessin ci-dessous.

1.2. RÇalisez ci-contre cet usinage devant recevoir une vis  M10, sachant que notre
taraudage est dÇbouchant.

Suivez les diff�rentes �tapes ci-dessous.

1.2.1. ConnaÉtre le diamÑtre de la vis Ö installer.

Ici une vis de diam�tre nominal de 10mm.

a) Quel est le diam�tre du taraudage ?

b)  Effectuez un avant trou au vis-pas,

En dessin:    vis -2mm,
soit :

- diam�tre de la vis N =
- diam�tre de l'avant trou :N - 2 =

c) Dessinez  sur la vue de dessus un cercle du diam�tre
de l'avant trou,.� tracer en trait fort.

d) Reportez  les d�tails de ce diam�tre sur la vue de face, Çgalement en trait fort car
la vue est en coupe..

Remarque : Pensez Ä tracer un chanfrein d'entrÅe, de diamÇtre nominal sur la vue de face .

e)  Dessinez le diam�tre nominal du taraudage en trait fin.

Ce diamÑtre est reprÇsentÇ en 3/4 vue en bout (vue de dessus).
Et en trait fin continu,correspond au diam�tre nominal (N  sur la vue en coupe.

1.3. Hachurez les zones coupÇe.
La pi�ce est en aluminum.

Remarques: les hachures s'arrÉtent sur le trait fort de l'avant trou ( fin de la matiÇre)  en passant sur
le trait fin du taraudage et sont dessinÅes en trait fin avec un espacement rÅgulier de 4 Ä 5 mm.
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FILETAGE        TARAUDAGE

EXFIL 10
2Ä  TROU  BORGNE (TROU NE DÅBOUCHANT PAS D'UN COTÅ)

2.1. RÇalisez le mÜme travail que prÇcÇdemment. pour les trois vues  ci-dessous.

La pi�ce en fonte, est en coupe A-A sur la vue de face et comporte un per�age
taraudage borgne de diam�tre nominal de 20 mm .

a) Repr�sentez sur les trois vues le trou taraud� d�fini comme suit:
- Diam�tre nominal: M20
- Profondeur de per�age: 34 ( c�te toujours donn�e sans le c�ne de 120� de

sommet d� � la pointe du foret ) ( fond du trou)
- Profondeur taraudage: 30 ( fin du taraudage). La forme conique du dernier

taraud ainsi que les copeaux tombÇs aux fond du trou, nous oblige Ö limiter la
profondeur  du taraudage par un trait  for t  situÄ au minimum Å 0,5 xN du fond
( en moyenne 5mm)
b) D�terminez le diam�tre de per�age: N - 2 =

c) Dessinez ce diam�tre de per�age sur la vue de dessus par un cercle puis reportez
les dimensions sur les  autres vues. Ajoutez du c�t� o� s'engage la vis un chanfrein
d'entr�e � 45� d'une hauteur de 0,1 x N .
d) Dessinez en trait fin le diam�tre  nominal du taraudage  en 3/4 de cercle qui est �gal
au diam�tre nominal de la vis. Puis reportez les dimensions sur les autres vues en
d�limitant la fin du taraudage par un trait fort .
e) Hachurez la vue de face en respectant les consignes �nonc�es dans le chapitre

pr�c�dent.
f)  Cotez le trou tarauder sur la vue de face, en indiquant la longueur taraud�e, la longueur

de per�age, et le diam�tre nominal.
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FILETAGE        TARAUDAGE

EXFIL 10
3Ä ASSEMBLAGE VIS-ÅCROU

Lors d’un  assemblage vis-�crou il est indispensable de  r�pondre � quelques r�gles essentielles.

3.1. Comment doit Ütre le diamÑtre de la vis par rapport au diamÑtre du taraudage :

3.2. Pourquoi la longueur taraudÇe doit Ütre plus longue que l'implantation de la vis.

3.3. Comment doit Ütre le peráage de la 1Ñre piÑce  ?

Remarque : il est conseill� de garder  dans le taraudage une r�serve de filets sous la vis d’au minimum
le diam�tre de la vis, et un per�age plus profond  que le taraudage de la m�me valeur pour recevoir les

copeaux  lors de la fabrication du taraudage.

3.4. Montage

Pour la r�alisation d'une liaison compl�te
d�montable entre une plaque 1 en Plastique
et une piÑce 2 en Acier, il est n�cessaire de
pr�parer les pi�ces.

- La 1�re pi�ce, ici la palque, doit poss�-
der un per�age lisse dont le diam�tre sera plus
grand que le diam�tre de la vis qui traverse cette
plaque.(d+0,5min)

- La 2�me poss�dera un taraudage de
dimensions pouvant accueillir une vis M10

a) Compl�tez le montage ci-contre en dessi-
nant l'usinage de la plaque 1.
b) Terminez la repr�sentation de cette vis M10-
25 implant�e dans un trou borgne taraud�.
(Dessinez la vis  comme cela a �t� vue dans le
l'exercice 1�)
c) Dessinez dans la 2�me pi�ce (celle du bas) la fin
du taraudage sur la partie non occup�e par la
vis.
(Suivez la m�thode �nonc�e dans l'exercice
2�).
c) Hachurez avec des inclinaisons diff�rentes
les deux pi�ces fix�es par la vis hexagonale.


