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1° TECHNOLOGIE

1.1. Le filetage (vis)

1.2. Le taraudage

Réalisez ci-contre ledessin d'une
vis CLS de diamétre 10 et de longueur 40. (Axe
verical)

Réalisez ci-contre I'usinage devantrecevoir la
vis ci-dessus sachant que notre taraudage est débou-
chantetquelapiece aune épaisseur de 38mm etune
longueur de 60 mm.
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1.3. Assemblage vis-écrou

Réalisez, ci-contre, une liaison compléte dé-
montable entre une plaque d’épaisseur 12mm etune
picce d’épaisseur 38mm, il a été choisi au bureau
d’étudeune vis H,M10-40/30. Lalongueurdes 2
piéces sera représentée intérompu pour ren-
trer dans le cadre ci-contre.

1.4. Dessinez une vis FBS, M10-40/30.

1.5.Goujon

L’implantationd’un goujon (vis) varie suivant le métal considéré.
a) Donnez sa valeur pour :

- Les métaux durs

- Les métaux tendres :
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1.6. Assemblage des piéces A et B par vis CHC,M10-30 (longueur
filetée 26).

-Téte de vis noyée dans le lamage (diamétre 20 profondeur 11)
- Piéce B : profondeur de percage 35, profondeur de taraudage 30
-Téte de vis : caractéristiques : $16; h=10 ; L=8

T

—
A

a) Déterminez d'apres le dessin fourni ci-dessous, les dimensions decette visrepere 18.

1.7- Montage par vis.

b)Reéalisez I'assemblage des pieces
ci-dessous enrajoutantune vis H sur
larondelle 17.

\
\

c¢) Donnez la désigantion de votre
ViS.

gl
A

ExFilll3 /




