\ECAM\Prepa\TP\EC\ECO1 -TPO2\ECO1 -TP02-01-Sujet\ECO1-TP02-01-01-TPInventorO2CP2I.pmd

uuuuuuuuuuuuuuuu

(

TP INVENTOR

)

¢

d'habillage

Extrusion, Révolution, Pergage, fonctions

=
TPCP21I
E01-02

)

Objectifs de la séquence
solution constructive.

Prérequis nécessaires
Connaitre les regles de représentation du dessin technique.

Probléme technique posé

Piece.

Evaluation formative

— Rapidité d’exécution.

— Nombre d’interventions du professeur.

— Démarche de conception des autres pieces.

1°MISE ENSITUATION

- Lancez le logiciel INVENTOR Professionel

Etape 1 : Créationd’un nouveaufichier depiéce standart
— Cliguez ~ sur Nowveau

1.1. DOIGT DE PINCE SCHRADER BELLOW

Etape 2 : Réalisation du doigt

2-1:Créationdel’esquisse

| —Sélectionnez  Ligne dans la barre d’outils

Esquisse et réalisez le profil suivant.

2-2:Cotationdel’esquisse

10,000
l 10
10.000 fl
- ' 76,000 il
Terrniner
-Validez I'esquisse
Cluitter

"

Rectangle *

A partir du dessin d’ensemble et d’un logiciel de dessin, [’éleve doit étre capable de représenter une

L'éleve doit étre capable, apartir d'un dessin de définition, de repérer etd’identifier les formes geométriques des surfaces d'une

Vous disposez dans votre dossier travail d'un répertoire avec des fiches et des vidéo d'aide a la réalisation.

p*-r Spline - __ Chanfrein -

@ Ellipse (=) Polygone

-+~ Paint A Texte -
Dessiner =

"—" il [ O 8
= ||| =
Lote

i‘h ‘h}?_:_'\. [i] —

Contrainte +

- Sélectionnerz "Cotation" dans
la barre d’outils Esquisse.

- Sélectionnez une aréte,
déplacez la ligne de cote et
validez. Rentrez la nouvelle
valeur et validez.

- Réalisez cette opération pour
chaque aréte.
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2-3: Extrusiondel’esquisse DI Foms -
Extrusion B | consua B m
- Sélectionnez la barve d'outils Fonction. e B = :
- Sélectionnez  la fonction Extrusion. i = [mlwine
- Rentrez lavaleur de l'extrusion et lemode d’extrusion. i
® e o= hevades

2-4:Visualisation

Sélectionner  Orbite 3D dans le menu général et faites pivoter ['objet dans ['espace

Etape 3 : Percage et taraudage trous M4

3-1:Sélectionduplan

- Visualisez la face sur laquelle vous desirez réaliser ces percages taraudages.

travail

3-2: Créationd'unper¢ageet cotation

- Sélectionnez la fonction Per¢age
- Répondez aux différentes questions du menu

pergage

-
B6.000T=
‘ 1 7
4.000 e S Ataverstout ~ F
)
Les perc¢ages taraudages sont debouchants. 0®
- Validez. Jani i
Remarque: si le bouton"OK" n'est pas actif, c'est
que vous n'avez pas répondu correctement a toutes les questions.
& Réptier Pergage
3-3 : Deuxieme percage- taraudage o
S e Suppriar
Reproduisez [étape précedante. e
\ . .. L | Modfier la forction
Remarque: _Vous pouvez atous moments modifiez la position et les caractéristiques  de votre = P
percage en intervenant avec le clic droit de la souris sur la fonction réalisée visible dans l(arbre Megrer ,
de construction. Créer e gote
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3-4:visualisation

- Sélectionnez Orbite 3D et faites pivoter ['objet dans ['espace

Etape 4 : percage trou ¢ 5

4-1: Créationducentredepercageet cotation

Le percage est debouchant, se trouve a 10mm du bord gauche et au

centre de la face verticalement.

Remarque: penser a désactiver la fonction Taraudages

Etape 5 : Percage trou & 6
5-1: Créationdupercageet cotation

a race

ge. ¥
T

7.500

e

O - = Comme précédemment réalisez ce percage débouchant .

<12 6007

Etape 6 : Extrusion entaille
6-1:Sélectionduplanpourlacréationd 'unenouvelleesquisse.

Avous de choisir la bonne face.

P — 1 —
6-2:Créationet cotationdel esquisse l =
- Sélectionnez "Ligne" ou "Rectangle !
"dans la barre d’outils Esquisse et réaliser l 200
le profil suivant. 1 T
- Cotez le profil réalise. "Tz
6-3: Extrusiondel’esquisse. ]!

- Sélectionnerzla fonction Extrusion.
- Rentrez la valeur de [’extrusion et le mode d’extrusion. Ici enlevement de matiere.
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Etape 7: Arrondi, R = 7,5 mm

- Sélectionnez Congé dans la barre
d’outils Fonction.

- Dans le menu Congé donnez la valeur
du rayon.

- Sélectionnez ['aréte sur laquelle vous
voulez réaliser ['arrond.

Etape 8: Chanfrein de 4 a 45°

~
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- Sélectionnez Chanfrein dans la barre d’outils Fonction. | 7] Chanfrein

- Paramétrez les dimensions du chanfrein dans le menu qui s'affiche.
- Sélectionnez I’aréte que vous voulez chanfreiner.

Etape 9: Sauvegarde

Positionnez la piece dans une position ou l'on voit le mieux les différents usinage puis sauvegardez

votre travail dans le répertoire et le sous le nom comme défini ci-dessous.

Rendu\thierrvJOST\promo....\Votre nom\EC01-TP02\ Doigt.ipt

1.2. Réalisation des autres piéces

Dans votre dossier de travail vous trouverez 3 autres picces a réaliser.

Laméthode de travail vous est laissée libre, mais le temps de la réalisation et le nombre d'étapg

nécessaire influencera l'évaluation.

Comme précédermment les picces sonta sauvegarder dans le dossier noté ci dessus en respectant

le nom de la piéce.
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