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1° MISE EN SITUATION.

L'ensemble du travail est aréaliser surle Motoréducteur
du convoyeur arouleaux MAINELEC.

Vous pourrez trouvez des ressources a l'adresse suivante:
http://meca3.free.fr/DossierTechnique/Mainelec/
index.htm

Vous avez également a disposition le mécanisme
MAINELEC etlavalise dumotoréducteur démont¢.

2° ETUDE DE LA FONCTION TECHNIQUE FT11

2.1. Rappelez le nom de cette fonction FT11.

2.2. Sur le dessin d’ensemble partiel, ci-dessous, surlignez en vert les surfaces

participant a cette fonction.
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2.3. A quelle condition géométrique de position relative doivent obéir les portées des
bagues extérieures des roulements 9 et 22 ?

—] - 2.4. Ces 2 portées n’appartiennent pas a la méme piéce. Quelles solutions

constructives permettent de garantir la condition de position relative
énoncée plus haut?

—
L |/ ‘Z/ 2.5. Sur le dessin du flasque 15 (ci-contre), surlignez en jaune les surfaces
———f= participant a cette fonction.

2.6. Etablissez, sur le plan en annexe 1. la cotation fonctionnelle
dimensionnelle et géométrique se reportant a FT11.

\1

3° ETUDE DE LA FONCTION TECHNIQUE FT12.

3.1. Rappelez le nom de cette fonction FT12.

3.2. Sur le dessin d’ensemble partiel (ci-dessous), surlienez en bleu les surfaces
participant a cette fonction.
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3.3. On donne ci-contre, le dessin de
5

détail du montage de I’anneau élastique
21. Etablissez la chaine de cotes
participantala condition fonctionnelle

de montage J.

3.4. Sur le dessin du flasque 15, page
précédente, surlignez en bleu les
surfaces participant a cette fonction.

3.5. Etablissez, sur le dessin du flasque
ci-dessous, la cotation fonctionnelle
dimensionnelle et géométrique se
reportanta FT12..
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4° MONTAGE DE LA RONDELLE ELASTIQUE 14

Flosque 15 Circlips 21 plotor § Flosque 8 ; En fonctionnement normal,
j I’ensemble tournant est maintenu
axialementen appui contrel’épaule-
ment duflasque 15.
) Pour cela, oninterposedansle
logement «coté Ly (voirschématech-
nologique ci-contre) larondelle élas-
tique 14. (Cetterondelle exerge surle
/ roulement9un effortaxial devant étre
compris entre 2 valeurs fixéesparle
constructeur).
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Circlips 23 Roulement rigide & billes 22 |Rotor 7 Roulement rigide & billes 9

On désire vérifier que apres

oppuis Légende: centrages montage, pour toute la série de mo-
B B SN SN teursfcetterondelleremphsseblensa
using rapporté glissont serrd fOl’lCthIl.
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4.1. Chaine de cotes

Ondonnecidessous:
-Lachaine de cotesrelative ala condition fonctionnelle L.
- Lavaleur chiffrée de certains maillons (sauf pieces du commerce).
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4.2. Quelles sont les valeurs extrémes de ""L" afin d’€tre assuré que, aprés montage,
la rondelle 14 exerce, sur le roulement 9, un effort variant dans les limites souhaitées?

(Voir rondelles élastiques).

4.3. Recherchez et indiquez les dimensions tolérancées des piéces du commerce
(roulements) participant a la chaine de cotes vue plus haut.

4.4. Vérifiez que la valeur maximale de "L convient bien.
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